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S t r e s z c z e n i e

W artykule przedstawione zosta³y wyniki badañ dotycz¹cych procesów rozdrabniania w prasie

walcowej dla rud miedzi. Przeprowadzono próby kruszenia w laboratoryjnej prasie walcowej dla

materia³u o zmiennej zawartoœci najdrobniejszych klas ziarnowych, mianowicie: od 0 do 6 mm, od

0,3 do 6 mm, od 1,5 do 6 mm oraz od 2,5 do 6 mm. Próby przeprowadzono dla materia³u o wilgotnoœci

naturalnej (tj. blisko 0%) oraz 2%. Uzyskane w tym zakresie wyniki pokazuj¹, ¿e dla materia³u

wilgotnego efektywnoœæ rozdrabniania nieznacznie siê zmniejszy³a, równie¿ pozbawianie nadawy

kolejnych drobnych klas ziarnowych mia³o swój efekt w mniejszym stopniu rozdrobnienia produktów

HPGR, jednak w miarê dalszego zwiêkszania wilgotnoœci nadawy wskaŸniki wydajnoœci oraz energo-

ch³onnoœci procesu uleg³y pogorszeniu.

Analizuj¹c parametry pracy wysokociœnieniowej prasy walcowej mo¿na stwierdziæ, ¿e zwiêk-

szenie wilgotnoœci nieznacznie zwiêksza wydajnoœæ procesu, równie¿ w niewielkim stopniu redukuj¹c

jego energoch³onnoœæ.

Jednym z praktycznych efektów by³a próba opisu krzywych sk³adu ziarnowego produktów

rozdrabniania HPGR o zmiennym uziarnieniu nadawy za pomoc¹ teoretycznej dystrybuanty Weibulla

oraz powi¹zanie parametrów we wzorze aproksymuj¹cym z poziomem usuniêcia drobnych klas

ziarnowych nadawy. Wyniki aproksymacji pokazuj¹, ¿e dystrybuanta Weibulla opisuje produkty

rozdrabniania z b³êdem dopasowania poni¿ej 4%. Z kolei aproksymacja z powi¹zaniem parametrów

wzoru aproksymuj¹cego ze stopniem usuniêcia drobnych klas ziarnowych charakteryzowa³a siê

b³êdem dopasowania przekraczaj¹cym minimalnie 5% przy najgorszym dopasowaniu, natomiast

najdok³adniejsze dopasowanie mia³o b³¹d poni¿ej 4%. Uzyskane wyniki pozwoli³y na okreœlenie

zale¿noœci pomiêdzy w³aœciwoœciami nadawy a przebiegiem procesu rozdrabniania rudy miedzi

w wysokociœnieniowej prasie walcowej oraz jego efektywnoœci¹ mierzon¹ wskaŸnikami techno-

logicznymi i ekonomicznymi.


